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Die FT*frd""C betriffl dne Bumcfatung zum Wenden 
und Stapdn von WeEkartanH&ttexn . 

Bd oner an och befcanatea Anlage sir Wcflkaxton- 
herstellupg wild dne stfindjg hn ifr**** Wenkartanbahn 
nach dan Vetkkben und AntrockDcn der Schicfaten mit 
Mcssem in dnzelns WeQkartonhlStter gesduntteo. An- 
schKessend wcrden die WeUkartonhBtter auf 



Tiausportband gegen dnen Anschkg grfdidert und hter 
zn dner Lage von z. R etwa zwamdg KartonbSttan 



Bd dner bekannten Eindcfatnpg, ringings erwahnter 
Ait wild nunmehr z. R nach dnem vorbesdmmten 
Zextintervall dcr Anschkg angehoben. und die Lage wird 
mit dner schneOauf endea Gmnmiw&lze auf ein qucr Co- 
gencies Transporthand gefoiderL Per Anschtag wild dann 
wfeder abgeseakt. Die KaitonbJa^teriage wild vam Tran*. 
porfband auf dnen AhnahmrHsch geftidert. von wu 
jede Lage von zwd Arbdtskriften ergrifCen und auf tin 
Palett gdegt wild. Damit die gekfcbten KaxtonhSttcr 
besaer trocknen und gpstapdte Kartonb&tter acb nk±t 
woTben kdtmen, wild jede zwdte Lag© am 180° gewaidet 
Die so urn 180° gegenseing gesxhrten Lagen wexden 
bis zo dner HShe von z. R zwd Metern anf dner Palette 
gestapdt Die beladene Palette wird bierauf zum Lager 
abtiansportkrt. 

Bd dteer bekannten Bnrichtung wexden zmn Wen- 
den and Stapdn der Lagen m lndes t ena zwd Arbcte- 
krfifte bendtigt, die pausenlos erne erhebHehe korperfiche 
Albeit leisten musseo. 

Die der Erfiadung zugrande Begende Aufgabe ist es, 
dne Rinnchtung zu schaflsn, bd der das Wenden und 
Stapdn der Lagen mechaniaert und antomatisiert wild, 
so oass die zwd Arbchstafifte dngespaxt werdea. 

Diese Aufgabe wixd erflndnngsgongss geJBst durch 
dne Klemmvorxkhtung fur dne aus horizontal and anf ~ 
dnander Begendea WdlkartonhEttern bestrhcade Lage, 
deren Kkmmoigane van dner MfttetoeUung aus in der 
dnen oder anderen Drehnchtung om dnen Winks! von 
90° acfawenkbar sind. zum VertflmlstrJTen je dner Lage* 
cine qucr zur Schwenkebene wirkaame Umsetzvorricb- 
tung for jewefls dne aufjgeifchtete Lage. und dno aim 
Aofnehmen mehjerer der mifgei ichtcten Lagen dienende 



Kippvoirichlnng zum Kippen des ana mehxeren Lagen 
bestehenden Stapds in dne Lage. in wefcher die WeU- 
kartonblftner mlndestecs aqgenShert horizontal liegen. 

Mittds der JOemmvorikfatang konnen die Lagen ge- 
gensdug urn 180° gekehrt, d. h. gewendet wexden. Meh- 
rcxe. z. R abwechsdnd gewendete Lagen kozmea mittela 
der Um ff f ^ r ^w'g dnzdn nachdnander und neben- 
*faatnW auf dne Kippvomchtung abgesetzt weiden, mit- 
tds der diese Lagen gddppt weiden und soxnh Uberan- 
andex geatapdt sind. 

Die Zeichnnng zdgt ein Aurftihrangsbeispiel des Er- 
flndnngagBBBnatandes. Es Tft *g gn - 



Kg. i dne Einrichtoqg in Seitenanaicht, 
Rg> 2 die Binridnung in Ansicht. und 
Fig. 3 cine achematische KJemmvordchtung in Saten- 



Die Hhirkfatung nach Fig. 1 und 2 weast dne Klcmm- 
vorriditDDg 1, doe Umsetzvorrichtung 2 und dno Kipp- 
TOiiichtuiig 3 aut Die JOcnmvorriehtung ist in Fig. 3 im 
rfr*~?t™~n «4i«nftricrA gezdgt Letztoe hat erne SSuie 
4 nnd ^jtw*i f n tiai^ dieaer beb- und f mH?wy gefuhrten 
Schutten 5. Der SchHtten 5 ist an Seilen 6, 12 angphfingr, 
die an der Kolbenstange eanes hydranHsch beffitigbaren 
Kolbens 7 bdtestigt aind, Zwiscfaen den zum Zyimder 8 
fuhrexden r 9. 10 Hegt ein Aggregat II, das dno 
Pompo und dnen BefagHar fur die Drockfluss ycrat anf - 
nhnmt Im Aggregat 11 ist audi dne Stenerungsvorrlch- 
long ffly die DrockfHlsag^dt mt^fltt^i Die SeOe 6, 12 
filhrcn fiber UndenkroOen 13, 14. 

Der Sthfitten 5 trflgt Kkamnorgane 15. 16 in Form 
von zwd im Abstand vonriiwnder stehenden Flatten, von 
(keen die Platte 15 mittds canes hydranHsch bet&tig- 
baren Kolbens 17 gegen die feststehendc Platte 16 oder 
von dieser weg bewegbar ist Die Kkmmorgane 15, 16 
und der Kolben 17 mit Zyfindcr 18 sind mittds eines 
Zahnradea 19 in Rkhtung des Duppe Jpf eflcs 20 in beaden 
Drchrfchtangen urn eine horfaontalo Achse drehhar. Ein 
am SchHtten 5 sdrweaikbar gelagertes Zahnscgment 21 
k&mmt mit dem 7**™*™* 19. Das Zahnsegmeat 21 ist 
mittds eines hydranHsch betfltjgjharea Kolbens 22 
scfawenkbar. Bin den ZyKnder 23 mit Lritongcn 24. 25 
verbindendes Aggregat 26 nhnrnt^wio das Aggregat 11, 
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eaao Pumps, einea Bchaiter fOr die DruckflQssigkBtt nod 
die Steuerangsgiieder auf. 

In der Mfttelsteflung des Zahnsegmeatea 21 hegen die 
Platten 15, 16 horizontal 0% 3). Bam Verschwenkea 
des Segments 21 in der einen oder andexea Diehrichtung * 
konnen die Flatten 15. 16 in der einen oder anderea 
Pnshricatung bis zur ve rtifca kn Stellung gedreht weidea. 
Der Schlitten 5 1st als eine die Kkmmoigane 15, 16 und 
das Segment 21 sow die SteOmotoie 22. 23 and 17. IS 
anfhehmende heb- und seakbare Einhri t aufzumssen. ** 

In Hg. 1 und 2 sind dk Platteo 15, 16 in einer oberea 
Stellung und stehen vertikaL In der strichpunktiert ge- 
z^gten SteDung 15*. 16* sind diese abgesenkt und Hegea 
horizontal. 

Die Umsetzvorrkhtung 2 weist einen an der Sauk 4 is 
angebrachten horizontalen QuertiSger 27 und einen auf 
ktzterem vexfalubaien SchHtten 28 aut Der Schlitten 28 
ist an einem cndlosen ZnggBed 29 befesugt welches 
fiber zwd Unileakrolka 30L 31 gefuhrt ist (Rg. 2). Der 
Schlitten 28 tzagt em sich nach oaten dffaeades Greif* *o 
organ 32* welches zangenaxtig ausgebfldet ist. Die zum 
Qffinen und Schfiessen des Graf organes 32 dienenden 
Mittel sind nicht dargesteflt Der Schlitten 28 rait Gidf- 
organ 32 stent in Fig. 2 fiber den Gnafoiganen 15. 16 der 
KkxnmvoTTichtung und ttber der Bahn. auf der die Well- as 
tamonbTBtter zur Barichtung transpoitieit weiden* Ne- 
bea diesex Baha stent em TOscfc 33. auf dem eia Wagea 
34 parallel zur Tianspozttnha der Kartonb&tter fahrbxr 
ist (Fig. 2). In Fig. I ficgt die Tmnspoitbahn der Kartan- 
Hatter in der Zeichenblattebeaa. Der Wagea 34 ist mh m 
RoHea versehea und winkelfOrmig ansgebiklet Die eine 
Wand 37 des Wagens 34 Degt horizontal und die andero 
Wand 3 5 ragt nach oben. An der Wand 35 ist eine Palette 
36 mittels nicht gezogter Mittel anffefthflngt. Die Wand 37 
des Wageas 34 weist sagezahnarogo Absatze auf, wobet * 
jeder sokher Absatz zum Aufnehmea einer Lage Kar- 
tonbBtter dient (Fig. I). 

An dea Tisch 33 schfiesst skh die I^ffirurige K^p- 
vonxchtung 3 an, dessea hodzontakr Bodea 38 auf der 
H5be der TlschflSche fiegt Die andero Wand 39 der * 
Mppvorrichtung 3 ragt nach obea. Die Kippvorrichtung 
ist am eine hortzontalo Achse 40 mittels eines hydxauHsch 
bealugtea Kolbena schweakbar, wekher Kolbea in einem 
ZyHnder 41 verschiebbar ist <9Rgnr 1). Die Kjpp- 
vonichtung 3 1st in die strichpunktkrt gezfac.hnrtfo Lege 3* « 
schweakbar, so dass die Lagea aberemander auf dem 
Paktt 35* gestapdt sind (Ffe. 1). 

Neben dem Tisch 34 ist da gleichhoher Tisch 42 yov* 
haaden (Fig. 2). Der Wagea 34 ist in Fahnichtung des 
Umsetzwagens 28 vom Tisch 42 zum Tisch 34 verschieb- m 
bar. Auf dem Tisch 42 befindet skh ein weitcrer Wa- 
gea34mit einem weitensa Palett 36 ia Bereitschaftstei- 
hmg(F^2X 

Die Wiifcungsweise der Elnrichtung ist f oJg eade nnaa- 
sea: Gem&ss eingangs erwfihater Wdse werden mittels w 
eines heb- und seakbaxea Anschlages mehxere Karton- 
blBtter zo einer Lage gestaut und diese daaa wextexga- 
gebea Eine sofche Lage 43 geJangt horizontal Eegead 
zwischea die Platten 15. 16 la ihitr Stellung 15% 16* 
(Fig. IX Der die Phttea 15, 16 txagende Schfittco 5 ist m 
voxher ia die Stellung 5* abgeseakt woidea (Fig. 2% Der 
• von einer DracHffisagtaat bcaufschfegte Kolbea 17 
kkmmt die Lage 43 nuttels der Platten 15. 16 test Die 
Kolbea 7 und 22 in Fig. 3 warden mittels einer Druck- 
flflssigkeit bewegt, so dass der SchKttea 5 mitdea Plat- as 
ten 15, 16 und der Lage 43 angehobea und gleichzeing 
die Platten 15, 16 mit der Lage 43 in einer DrehricfaUmg 
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bis zu derea vertikalen Stellung geschweakt weiden (Fi- 
gur 1). Der SchKttea 28 &hrt in die Stelhmg nach F?g. 2 
und das Greiforgaa 32 Irfemmt die v&rtika] stehende 
Lage 41 fest Me Gieifoigane 15. 16 wexdea gefifmet 
und der Schlitten 28 tzansportiert die Lage 43 auf den 
Wagea 34. der auf dem Tisch 33 stent Der Wagea 34 
win! mittels nicht gez ej gter Mittel urn eine Lagandlcte 
eadang dem Tisch 33 bewegt 

Der geschilderte Ablauf wkderhok skh mit emer 
Lage nach der anderen. Me Plattea 15. 16 werden ledxg- 
Qch abwechsemd in der einen uod~mit der nflchsten Lage 
in der anderen Drehrichtung gedreht. so dass die auf dem 
Wagea 34 ste he a de a Lagea abwechselnd gegenseMg urn 
180° gekehrt sind. Auf diese Wdse wild der Wagea 34 
mit La^n behdea* Auf dem Tisch 42 stent der wehexe 
Wagea 34 der weiterea Pialette 36 ia Bereitschaft (Fig. 2). 
Ist der auf dem Tisch 33 stehende Wagea 34 beJadea. 
so win! der auf dem Tisch 42 stehende Wagea 34 mit 
dem ketea Palett auf dea Tisch 33 verschobea und nun- 
mehr beladea. Der voll bdadene Wagea 34 nthrt auf die 
Waad 38 der Kipfmmchbmg 3 . 

Letztere Irippt dea mit Lagea voUbetedeaea Wagea 
34 am die Achse 40, so dass die Lagea auf der inSteHong 
3 6* E^eadea Palcae gestapeh sind (Fig. 1). 

Das Eafladca der Kippvorrichtung 3 kann ebenfalls 
m ec h a nisk a t werden. Eia nicht gezdgtes leeres Palett 
liegt in der Hbe&e des in der Stefimg 36" hegendea Pa- 
letos und schiebt dieses zusammen mit dea Lagea vom 
ia der Stellung 34* befindfichea Wagea uad vonderiadk 
SteQuag 3* gdtipptea Kippvorzkhmng. Der in die Stel- 
hmg 34* gekippte Wagea wild mittels eines nicht gezefe- 
tea Anschlages gegeanber der ia der Stellung 3* befind- 
fichea Kippvonkmnag uaverschiebbar gehaJtea. Das ge- 
aanate leere Palett Hegt aamnehr auf dem in die Stelhmg 
3* geMppten Wagea. Me Kippvorrichtung 3 mit dem 
Wagea 34 uad dem kerea Palett wird mittels eines nicht 
gezdgten Antriebes so verschobea. dass sie skh aa dea 
Hsch 42 aasehlesst Die Kippvorrichtung win! nnnmehr 
urn die Achse 40 ia die Lage nach Fig. I gekippt. so dass 
skh wieder eia kerer Wagea 34 mit einem keren Palett 
in Benatschaftsstelhjng auf don Tisch 42 befindet. Die 
IGppvorrichtung 3 wird daaa wieder so verschobea, dass 
sie sich aa dea Tisch 33 aaschHesst 

Die Rm rich tang kann aach so ausgemklet weniea, 
dass z. B. aur jede zwexta, dritte oder vkrte Lage gegen- 
ttb» der vorhergeheadea Lage gewendetwird. 



PATONTAl^PRUCH 

Emrichumg zum Wenden uad Stapem van Well- 
fcartonbiattern. gekeanzekhnet durch eine Kkanavorrich* 
tuag (1) fur eine aus horizontal und anfeinander Eegeadea 
WeJUcartonbTattgra bestehende Lage, deren Kkaanorgaae 
(15, 16) von einer Mittelstellung aus m der einen oder 
anderen Dashrichtung urn emen Wmlcd von 90° 
schweakbar sind, zum Vertzkalstellen je einer Lege, eine 
quer zur Schwenkebene wirksame Umsetzvorrichtung (2) 
far jewefls eine am^erichtete Lage, und eine zam Auf- 
nehmen mehrerer der aafe ericfa tetea Lagea dienende 
Klpovorxkhtung (3) zum Kippea des aus mehrexea La- 
gea bestehendfla Stapds in eine Lage, in wekhe die WeB- 
ka i toabjfitter aaadesteas aageoShett ho rizontal fi agea. 

UNTBRANSEPRUOffi 

•1. PJnrkhtung aach Pateatanspruch. daduxch ge- 
keanzekhnet. dass dk Klemmoigane (15, 16) zusam- 
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men mil den Aotriebsmitteln (22, 23 und 17, 18) zuderen 
Vcrscfayenknng sowie ftfftim^ und SchKeasogg in einer 
heb- und senkbaren Qnheit (5) znsammeqgefagst and. 

2. gnricfatung nach Unieranspruch 1, dadnrch ge- 
loonDzekhnet, dass die Antdebe (22, 23 und 17, 18) fur * 
die Klemmorgane (15. 16) mid f5tr die Fin heat (5) hy- 
dianBsch betfthgfra r and 

3. Enricfatung nach Patenlanspnich. daduxch ge- 
frfljifttftTclmet, dan die KtonnKHfflno (15. 16) am cane 
harizonlale Acbso schwenkbar dnd. und dn jooaxMes » 
Antriebsrad (19) nrit cincm Zahnsesment (21) in Ein- 
griff 1st, das an cuter Kribtawtange dues von Drack- 

4w Hinrtcht ung nach Unt B can spruch 3, daduxch go- u 
fceanzekhnet daaa in der Mttmteflaqg des Zahnseg- 
mentes (23) zum Antriebsxad (19) die zwei im Abstand 
wmrinandet stehenden KVmroptatten (15, 16) der Klemm- 
VDrrichtung horizontal Begem 

5, Einrichtung nach Unteranspruch 1, daduxch ge- » 
kamzsklmet, dass die Bfah fst (5) entfaqg einer S&nle (4) 
mittels fiber UmlcnkroHen {13, 14) gefQhrten Seiko (6w 
12) bcb- and senkbarist, die an einem hydnmlisch ver- 
sclricbbaren Koiben (7) b efestlgt gnd. 
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6. Bmricfataqg nach Pfctentaasprucfc, daduxch go- 
toinwachnet, daas die Umacixvuiii ihtg Dg znxnindest ein 
nach unten dffncndes Oiwfrngan (32) fur jewefls eine 
Lage vertOcaler Weflka gtoa KBtt Br aufweist. und das 
Gtdforgan zum Umsetzcn jewe&s einer WeHkartonbiat- 
tedage anf einen Wagen (34) horfoontnl bewegbar 1st 

7, Bmjddmg nach Unteranspruch 6, dadnich ge- 
fcexrarichnet, dass der Wagen Qi) zum Aumehmen 
mehrerer aus vertikal stehenden Weflfcartonblflftern be- 
stehenden Lagan anqgeMdet ist, und dasa der L^Brmlge 
Wagen anf einer nach oben ragetiden Wand (35) ein 
Ptatett (3Q £Qr die LagentxSgt 

8, Elnrlchttmg nach Patentanspruch und Unteran- 
spruch 7. daduxch gckennzeichnet, dasa der Wagen (34) 
quer znr Scfawenkebene der Klenunorgane (15, 16) ver- . 
schlcbbar und parallel zu dieser Scfawenkebene zu einer 
KI ppvo r ri chtung (3) und von dteser weg tahrbar ist 

9. Efarichtnag nach Unteransproch 8, dadnich go- 
kennzeichnet. dass die KIppvorrkhtung (3) LrfBrimg ist. 
wobei eine Whnd (39) der Kippvorrichtnng nach oben 
ragt und die Kippachse (4) horizontal Ifegt 
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